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Arkance Systems — partner pro komplexni reseni

* Od vyroby jednoduchych dilG az po turbiny

 Kompletniimplementace na miru kazdé firmé

* Navrh nejmodernéjsimi ndstroji Inventor a Fusion360

* Konfigurdtory dil(l a sestav

* Vase stroje pod drobnohledem

* Efektivni sprava vasi vyrobni dokumentace

 Zivotni cyklus vyrobku pod dokonalou kontrolou

CADfOrumyoz:
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Computer Numerical Controls Market - Growth Rate by Region (2019 - 2024)

Regional Growth Rates
P High
. Mid
B Low

Source: Mordor Intelligence



Pozadavky trhu si vynucuji dokonalejsi stroje, technologie a tomu odpovidajici cADforquOZB
softwarové vybaveni

e 0Od rutinnich krokt v CAMu az po komplexni custom doplnky

» Kovovy 3D tisk — protypovani i zakazkova vyroba

 CAD Al - Generativni design

 Robotika
* Cloudoveé technologie

e ,done-in-one” machining — ,na jedno upnuti”



Inspirujte se nejmodernéjsi softwarovymi nastroji pro vasi CNC vyrobu CADfOrumzoz3

* Sledujeme za vas novinky a trendy ve svété softwaru pro CNC vyrobu. Nechte si inspirovat

» Ziskejte nadskok diky nejmodernéjsim nastrojim (OnMachineVerification, Best fit, Automatizované postupy
programovani ...)

e Ovladejte vas CAM dokonale — proskolime vas

e Monitoring stroji a planovani vyroby - vyuzivate stroje na maximum?

* Vite o vSem co vas CAM nabizi? Umite ho dokonale ovladat? Mate v
postprocesorech implementovany vsechny dostupné novinky?
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PREDSTAVEN|i AUTODESK POWERMILL 2024



CADfOrumos
Co je PowerMill

 PowerMill je Spickovy CAM software pro vyrobu forem, nastroju a vysoce komplexnich
komponentd.

* Nastroj pro dosazeni maximalni kvality obrobkt a vyuZiti efektivity 3 a 50sych CNC stroju.

VYJIMECNA KVALITA

MOZNOSTI NASTAVENI
BEZPECNOST
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eni zameérené na vyjimecnou kvalitu

Vysokorychlostni 50s

Vortex hrubovani ,Obrébém’ bokem
Uprava osy nastroje
Optimalizace pohyb

Dokoncovaci strategie
Uprava drah

2D frézovani Mill-Turn
Rozpozndni prvkd Celo
Vrtani Drazky
Kapsovani Zapichy
Srazeni Soustruzeni

Robotika- aditiv

Automatizace Frézovani/ofezy
U¥ivatelska makra Dokoncovani/lesténi

§ab|ony obrabéni NavaFovém’/Obrébém’

UZivatelské panely

3+2 Obrabéni

Dynamické nastaveni stroje
Zbytkovy material
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V 4 V 4

Pokrocilé viceosé obrabéni

Zmeéna pozice obrabéni s ohledem na kinematiku stroje.
Rizeni os stroje pro zvyseni bezpe&nosti.

Kompletni kontrola kolize bez nutnosti simulace.

Polarni frézovani.
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Uprava drahy nastroje bez pirepoctu

Zména najezdl/prejezdl/propojek

Limitace drahy nastroje

Zmeéena osy nastroje po vypoctu

Definice propojovacich pohybl mezi drahami

Zrcadleni projektu pfi zachovani feznych podminek
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Automatizované 2D obrabéni

Rozpoznani prvkd z 3D modelu
50s prejezdy mezi operacemi = uspora casu
Automatizovaneé vrtani

Hluboké vrtani — redukce posuvu v pruseciku




Analyzy pro zvyseni efektivity obrabeni

Porovnani modelu se zapornym pridavkem

Vyhlazeni osy nastroje
Minimalni radius
Podkosy

Kvalita ploch

Analyza simulace

CADfOrunmo2
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Zaclenéni do vyrobniho procesu

Propojeni na spravu dat Autodesk Vault

Prihlaseni do Vault.

Sledovani stavu modelu.

Stazeni schvalenych dat pro obrabéni z Vault.
Aktualizace modelu pri zméné.

Odeslani PowerMill projektu zpét do Vault.

Propojeni na externi verifikace

NC simul
Vericut
ViMill

Vault for PowerMill

CADfOrumyos

Connection

)

Log in Log out

@

Open

Project Vault status
Project: GUN_drill.pmlprj
Vault status: Not in Vault
State:

= cha nge State

Check in

[] Keep checked out

[ Close after check in

[] Close and delete working copy
[[] Change state after check in

()
Check in
Check out
=P
o &
Check out| | Undo
Maodel items
1
Refresh Import from Vault Update to Released
Model Status Revision
@  nd0950-151_celi:
MNC files
Vault path Option file
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NOVINKY V AUTODESK POWERMILL 2024



GCADfOrumoo:
PowerMill 2023.1 + 2024 prehled

Iy G
Vylepseni redukce schodu Vylepseni ustaveni Vylepseni hlubokého vrtani




Zbytkoveé dokonceni

Presnejsi odstranéni zbyvajiciho materialu.
Detaily:
Nova strategie kombinujici silu...

* Rohl = nezavisla kontrola strmych a rovinnych oblasti.
* Tuzkové = obrabéni roh( vice rezy.

e Zbytkové hranice = velmi presna detekce zbytkovych oblasti.

Podpora 5 osého obrabéni a zamezeni kolize.

Zadani kroku v mm.
Prinos:
* Presnéjsi definici zbyvajiciho materialu.

e Vyssi kvalita drah.

CADfOrumyos
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Obrabéni rovin pod uhlem

Zjednodusuje obrabéni rovinnych ploch.
Detaily:

e Automaticky najde a obrobi vSechny rovinné plochy v definovaném
rozsahu.

« Radkovani nebo konturovani (model i polotovar).
* Lze filtrovat oblasti obrabéni.

Omezeni:

* Souvislé 50sé propojovaci pohyby.

Prinos:

e RychlejSi CAM programovani.

* KratSi Cas obrabéni na stroji.
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| Dokonéeni spojnice ploch J

Nova Spojnice ploch FR—— !
) 5 o 2= o

Nova volba “Spicka nastroje” pro jednodussi pouziti B e BEE

Detaily: T

Spirdla

* Neni nutna viceosa kfivka.

* Podpora tvorby spiralové drahy.

e Obrabéni mezi 2 kfivky + sadu ploch.

* Podkosy podporované pouze puvodni metodou , Na plose”
Prinos:

e Jednodussi programovani.

e LepsSi kvalita drahy.

* Lepsi kvalita povrchu.
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Vylepseni redukce schodu

Moznost definice ubéru minimalniho kroku dola.

Detaily:

“Redukce schodl” pridava rezy pro zjemnéni schodd.

Nova volba vylepSuje efektivitu — draha neni vytvorena, pokud nastroj
neodebira pozadované mnozstvi materialu.

Aktualizace ma dopad na vice oblasti hrubovani.

Prinos:

Efektivnéjsi drahy.
Kratsi ¢as obrabéni.

Prodlouzeni Zivotnosti nastroje.

CADfOrunmo2

Obrabénf schodi J

Obrabéni schodd

[[] Odstranéni konstantniho objemu
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Vylepseni ustaveni

Jméno ustaveni ‘ 1 |

. 7 A% 7 o V4 |, Pracovniravina [Rozdélenf bodu ]
Propojovaci pohyby a rozdéleni bodu v ustaveni (I -
= Upin Upravit wichozi rozdéleni bodii
= Simulace stroj
H . Drih
D eta I Iy ° I Upl'n:Ee B setup Point Distribution 7 x
% Rozdélenibod
V V . v 7 . im"_ Rozdéleni vystupnich bod
e Ustaveni nyni podporuje parametry bezpecné oblasti. 2 Pormimiy : .
Statr Falktor tolerance
« Ustaveni nyni podporuje parametry rozdéleni boda. T
Uhel oddéleni bodd
* Toto nastaveni je automaticky pouZzito pro vSechny drahy.

Konfigurace rotaénich os

[ NC drahy |

* Stale je moZnost nastavit drahu individualné dle potreby. @ ; st T

Limitovat maximalni délku triangld []

nf délka teisnald | 10,0

Drahy jsou zneplatnény pfri presunu do/z ustaveni.

[ Pouiit || ] Znssit
Pfinos: '
e ZjednodusSeni CAM programovani.

e Méné nastaveni.

* SniZeni chybovosti.
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Bezpecnéjsi hluboké vrtani

Vylepsené nastaveni vyvrtani a odjezdu.

Detaily:

Nova volba odjezdu “Vzdalenost od vrchu”.

* Pozitivni hodnota = nastroj zcela vyjede z diry.

* Negativni hodnota = ndstroj zUstane v dire.

Nova volba “Délka navratu”

*  Faktor = redukce vzdalenost pfijezdu mUze byt problematické.

* Délka = vzdalenost pfijezdu je pevna.

Prinos:

* Bezpecnegjsi obrabéni

Nutna aktualizace postprocesoru.



Zrychleni systému

Detaily:

e Drahy na rovinnych plochach.

Postprocesing NC programa.

Drag&drop v prohlizeci

e Otevreni projektu

Prinos:

* RychlejsSi CAM programovani.

CADfOrumyoz:
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Reference

133 aktivnich licenci PowerMillu na ceském a slovenském trhu.

Vice nez 30 let historie a zkusenosti s implementaci PowerMillu na ceském a slovenském
trhu.

VIDEO reference ze spolecCnosti MASAM ve Vrable. VIDEO reference ze spolec¢nosti CNC Tvar z Liberce.



https://www.youtube.com/watch?v=bTNFM-pEPnc

Sluzby

Kvalitni postprocesory
Profesionalni skoleni
Tvorba maker a doplnkd na miru zakaznikovi

= Efektivni priprava vyroby 18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37

M5

L Z-16.4 RO FMAX M91
* - Zarowvhani cela
TOOL CALL 1 Z S955
TOOL DEF 2

L Z-16.4 RO FMAX MS1

M3

L X+269.5 Y+13.3 RO FMAX
L Z+15 RO FMAX

M8

FNO: Q50=460 ; Obrabeni
FNO: Q52=460 ; Dokonceni
FNO: Q53=460 ; Vstup
FNO: Q54=460 ; Vystup

L Z+5 FMAX
L Z+4.1 FQ53

CC X+264.5 z+4.1
CP IPA+90 DR+

L X+263 z-0.9

L X-28 FQ50

Power Tools

CADfOrunmo2
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s [ e
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die délky projektu (olize. orientace vektoru
bourani) aktivni drahy
Vijbr | Ovéfeni | | Odstranit |
Atomaticke Prejmenovani drah v Aktivace
prejmenovani prvkl v projektu s klicem orientace vekton
projektu [ Cislo na za&étku Eg:gﬂami Y
[ Jméno néstroje
| Prejmencvat | | Prejmenovat | | Aktivovat
Detekece chybrych Hromadna zména (Cas fezu nastroje
ploch posuvl a otacek w NC programu
| Detekee | | zmena | | Ziistit
Wybé&r rovinmych ploch Trworba prac. rovin na
rovinné plochy
| wybrat | | Whorit |
Mastaveni vykonu Automaticka zdloha
P il
90 » owerMi
2023 w

Cesta: "C:\Sversky'ZALOHA"

Informace o wykonu k aktivei drize

Informace

2022 Arkance Systems CZ  Power Tools 3.0
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SYSTEMS
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Realizované a pripravované projekty



GADfOrumuoz:
Doplnék PowerTools

Power Tools v Power Tools v
Nastroje  Pfehled Databdze svér. Sefizov. list Napovéda Nastroje  Prehled Databdze svér. Sefizov. list Napovéda
A t t H Mot 4 t B P M H | | Odstranit pidky dar Odstranit srajeni d&F | Automatické Zikladni vjstupni dokumentace
u O l I l a I Za C n I n a S rOJ p ro OWe r I Ffi rozpozndni oér nesmi bt Ffirozpoznani cirnesmibyt | Fazeni dér dle
hloubky
N © Jedno-strénkova dokumentace
I! Odstranit V[ ocermit || $34 [ Seredt

 Makra pro zrychleni prace

Vybér segmentl drahy Autom. oveéfeni drah v Pfevod bodd
dle délky E;nd:::}{knlize, kfivky na oblouky
* Uceleny prehled o drahach nastroje O Wbty
§ Vb Q\f Ovéfeni ~ Pievod
* Upnuti do svéraku/sklicidla e okt || o || s
projektu [ Cislona zagatku  aktivni drshy
. . [0) Jméne nastroje
P at ndstr ybér dral
e Tvorba vystupni dokumentace oy D @ ok
r— Fejmenovat = Prejmenovat
Detekece chybnych Hromadna zména Aktivace
plach posuvi a otadek orier_rtace \fek‘tom
(] Posuv na zub 5;;;"":;:; ’
Ve . 7 Qe 7 _,Q Detekce @ Zména 1-""@5 Lktivovat
Zdarma pro uzivatele s aktivni licenci. R — e
- rovgﬂé plochy v I‘f programu
Vé Vé 7 v =y ybrat By Wytvorit Si‘ Fjistit
Ziskani pres Centrum podpory. — -

<§ ydistit

Nastaveni wykanu

Rezné podminky {gg}

0% ~ Informzce o vikonu k =ktivni drize
: § A
Nastavit Informace
JYARI(ANCE ayARI(ANCE
SYSTEMS SYSTEMS

2023 Arkance Systems CZ  Power Tools 3.3

2023 Arkance Systerns CZ  Power Tools 3.3
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Makra pro zvyseni efektivity programovani

Odstranéni opakujicich se procesu.
Snizeni chyby lidského faktoru.

Konstantni vystupy.

Zkraceni programovani az o hodiny.

Michal Toman - 1. craen
CAM specialist (Autodesk PowerMill)

5 A
3d.

UNIVERZALNI MAKRO KOVACI ZAPUSTKY

Napsal jsem toto cca 2000 radkové makro, pro automatizovanou tvorbu drah nové
kovaci zapustky v Autodesk PowerMill. Makro je univerzalni a zvladne se vyporadat s
velkym mnoZstvim raznych tvard.

Makro se fidi barevnym znacenim ploch a automaticky vytvori hranice, kfivky a zvoli
metody drah obrabéni, také rozpozna kieré metody pouZit a kieré vynechat. Makro
také vyhodnoti kolizni nastroje a vytvofi dohruby deldimi nahradami, dle pevného
zasobniku stroje.

Programator po spusténi makra pouze, rozhodne zda se ma zapustka hrubovat s
pridavkem pro kaleni, vizualné zkontroluje vytvorené hranice a pripadné odmaze
prebytecné segmenty, vybere a umisti informativni popis zapustky.

Programatorsky ¢as pomoci tohoto makra byl zkracen z nékolika hodin repetitivniho
programovani na cca 20minut.



Hybridni vyroba v PowerMill

Soustruzeni

50sé souvislé frézovani

Aditivni vyroba

VSe na 1 stroji — Mazak Integrex i300

VSe v 1 programu — Autodesk PowerMill

Spoluprace s kolegy Arkance France

CADfOrumyoz:
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Vyvoj a doplnky



Postprocesory pro Turn Mill

Mazak Integrex i300

Podpora soustruzeni, zapichu atp.
Celni frézovani polarni/XYZ

3+2 frézovani

50s plynule

30s, 3+2 vrtani

Prace na hlavnim a proti-vreteni
Prevzeti do proti-vretene

Aditivni vyroba

CADfOrumyoz:

To4.@1 M6
G10.9 X0 ( SOURADNICE RADIAL )
GO G99 G53 Xe. Ye.

G53 7150.
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M386 (OTEVRIT PROTIK)
G4 X1
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. (SUB SPINDLE RETURN)

{
(NULOVY BOD G55)
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Inspekce v Autodesk PowerMill

e Kontrola spravnosti obrobeni dilu v ramci
jednoho SW s uzitim obrobkové sondy

* Cloud pristup na vysledek méreni
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Inspekce v Autodesk PowerMill

#2 AUTODESK Drive
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Automatizace upnuti

* Automatizované upinani na paletovy

systém Hermle C650

* Doplnéna funkcionalita WCS meéreni pro

zamereni nulového bodu

* Automatizované upinani do svéraku

. "
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Placement Tool

CADfOrumyos

Placement Tool
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Automatizace upnuti

CADfOrumyos
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Automatizace upnuti — méreni WCS
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CNC Tvar tool for PowerMill

O CNC Tvar Tool for PowerMill
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NC v projektu
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