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Revolucni moznosti v ramci jednoho unikatniho prostredi

Rychlost

Zrychlete cestu od konceptu k hotovému dilci
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Rozsireni pro neomezené moznosti navrhu a vyroby

Flexibilita

Zrychlete cestu od konceptu k hotovému dilci
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Real-time spoluprace

Bez limitu

Zrychlete cestu od konceptu k hotovému dilci
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Autodesk Fusion 360
Nejrychleji vyvijejici se softwaroveé reseni pro vyrobu

$1 Billion 8 tyden 300 +

Autodesk investoval do Vydani Vyznamnych vylepseni v roce 22
vyrobnich akvizici cely rok, kazdy rok

Programovani celého dilce Simulace stroje Pokrocilé 5 osé moznosti Automatické ustaveni dilce Spoluprace s 3.stranami



Pristup odkudkoli

Windows, MacQS, prohlizec
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Dovednosti
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Modelovani

Konfigurace

Primé modelovani

Parametrické
modelovani

Plechy

Volno plosné
modelovani

Triangly



Autodesk Fusion 360

arametrické modelovani

Jaké jsou prinosy?

 Modelovani podobnych dilct

e Rychld aktualizace modelu

< fr UZivatelské parametry

PARAMETRY
Fr | fa Kk [Furovatveechny parametry @ Automaticks aktualizace
Parametr Nazev Jednotka  Vyraz Hodnota Komentar
~ J Oblibené

 PRGOOLVZNaErtllinearDi. HlavmiPolomer  mm 80 mm 80.00 Polomer veps:
J PRGOOLV2VysunutizAlong.. Vyskaéuhelniku — mm -10 mm -10.00

* PRGOO1V2NaErt2.Linear Di. SirkaDrazky mm 20 mm 2000

J PRGOO1v2DiralHoleDiam.. PrumerDiry mm smm 5.00

PARAMETRY
fr | 2 H*  [Fltrovatviechny parametry + @ Automaticks aktualizace
Parametr Nazev Jednotka  Vyraz Hodnota Komentar
~ % Oblibené
v PRGOOLv2Naértllinear Di.. HlavniPolomer mm 80 mm 80.00 Polomer veps:
k- PRGO01v2 Vysunuti2 Along.. Vyska6uhelniku mm -10 mm -10.00
& PREOOLv2Nairt2Linear Di.. SirkaDrazky mm Smm 5.00
Y PRGOOLv2DiralHoleDiam.. PrumerDiry mmm 10 mm 10.00

Jfx Uzivatelské parametry

CADfOrumyos

PARAMETRY X
fr | £ %k [Fltrovet viechny parametry + §  @Automaticks aktualizace
Parametr Nézev Jednotka  Vyraz Hodnota Komentér
~ % Oblibené

“ PRGOOLvZNaErtLlinear Di. HlavniPolomer mm 50 mm 50.00 Bolomer veps:
Y PRGOOLv2VysunutizAlong.. Vyskasuhelniku mm -10 mm -10.00

“ PRGOO1V2NAErt2Linear Di. SirkaDrazky mm smm 5.00

& PRGOO1v2DiralHoleDiam.. PrumerDiry mm smm 5.00

Jir Uzivatelské parametry
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Automatizované modelovani

Jaké jsou prinosy?

* Generativni technologie zamérena na produktivitu
e Dostupnost v pracovnim prostoru Navrhu
e Navrh rozmanitych design(




Autodesk Fusion 360

Automatizované modelovani
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Autodesk Fusion 360

Volnoplosné modelovani

Jaké jsou prinosy?

* Dokonalé urceni tvaru pro kazdou ¢ast plochy
e Reverzni inzenyrstvi

CADfOrumyos
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Autodesk Fusion 360

Konfigurace
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Autodesk Fusion 360

Vykresova dokumentace
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Vyroba
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Autodesk Fusion 360

Programovani CNC stroju
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Automatizované 3D strategie 4osy plynule



Autodesk Fusion 360

Dovednosti — Vyvoj vice podobnych kusu
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Autodesk Fusion 360

Dovednosti — Primé modelovani
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CADfOrumuoz:
Autodesk Fusion 360

Dovednosti — Primé modelovani s vlivem na nastrojové drahy
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Autodesk Fusion 360

Dovednosti — Primé modelovani s vlivem na nastrojové drahy

- o

x+ 00 £@mwY §

B Autodesk Fusion 3
v o ‘ s @ CM01062023 v4*
/JARKANCE

I
KONTROLA VYROBA PoMiCKY
= ! SYSTEMS

FREZOVANI SOUSTRUZEN] ADITIVNI

P e S5 HOh §H 8 TS ABE HBRR =

USTAVENi » - D~ VRTANi v VICEOSE v UPRAVIT ~ AKCE ~ SPRAVOVAT v KONTROLA™  VYBRAT v
® ~—

[7oez |

VYROBA v

<+« PROHLZEC
4 © (B cmo1062023v4
) Jednotiy: mm
A @ Pojmenované pohledy
SHORA
ZEPREDU
ZPRAVA
[E vveHozi
D © il Poditex
D © (b Modey
4 © B ustaveni N
4 © @ B (031:42)Nastaven.. O

ot

D & @ & [m20(0:31:42)] Strmé
4 0 =4 [(0:06:36)] Ustaven... [O}

[T10 (0:05:10)] Vyvrts.
@ [T10(0:01:08)] 2D Ade.
& @ € [T10(0:00:16)] 2D Kor.

C-aEYIQBEF&C T T

KOMENTAR



CADfOrumyos

V o 4

Vyrobni rozsireni



Autodesk Fusion 360

Rozsifujici moznosti

Jak rozsireni ziskat?

v

* Pres nas eshop
* Pfimo od obchodnich zastupct

* Pfimo z programu Fusion 360 (bez ¢eské podpory)

CADfOrunmo2
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n 36

Aut (‘AD?D?A bonusy AutoCAD LT 2’12 + bonusy Au ! Autode: kF

shop.a rkance-systems.cz JARIGNCE
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Pokrocilé moznosti frézovani

Vyhody

* Rychlejsi a jednodussi generovani komplexnich
nastrojovych drah

» Efektivné vyuziva schopnosti stroje

* Automatizuje a zefektivriuje kontrolu
e Redukuje ¢as ustaveni dilce a snizuje chybovost

e Strategie umoznujici obrabéni celého dilce

 Automatizované vrtani

* 4 0séab5osé moznosti frézovani

e Pokrocilé moznosti drzeni Spicky nastroje

* Kontrola povrchu pomoci obrobkové sondy
 Uprava nastrojovych drah




Top 5 funkci ve vyrobnim rozsireni

P
[

‘

4

Automatizované strategie . Nt 4 osé a 5 osé plynulé Mérené pomoci
Automatizované vrtani

pro obrabéni celych dild T obrobkovychisond Editace nastrojovych drah



Autodesk Fusion 360

Pokrocilé moznosti frézovani

4 osé Hrubovani & Dokonceni

* Automatizovana strategie pro rotaCni hrubovani
* Najezdy zvenku materialu

* Schopnost prizplsobit se kuzelovym plochdm

* Moznost odsazeni nastroje vY ose

* Redistribuce bod( (Vyhlazeni nastrojové drahy)

* R0zné unasece, Sroubovice, vacky, ...

* VsSude kde potfebujeme docilit kontinualniho
pohybu po sténé Sroubovice.

CADfOrumyos

PSR @ .
— Pl e BesINEL ¥Y ©Q FXUS AEHE WERD =

oooooo

D -
4 01—

L]
=ace e w > B T —

QRN
x;l; "."

]



Autodesk Fusion 360

4 osé H

rubovani & Dokonceni
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0:06:07 (100.0%) Novy néstroj

Zadny
245371 dm3 (82.3%)

2.98042 dm'3.

Ukonéit simulaci

Q

CADfOrunmo2



CADfOrumoos
Autodesk Fusion 360

Pokrocilé moznosti frézovani

Automatické srazeni | odjehleni

« Automatickd detekce rohu

* Moznost vyuziti ve 3, 4, 5 osach

* Schopnost maximalniho srazeni rohu

* Sraze¢, kulova fréza, lizatko, valcova fréza

e Jednoduché odjehleni i naklopenych hran
e Automaticka kontrola kolize
* Rychlost programovani
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Automatické srazeni | odjehleni
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Pokrocilé moznosti frézovani

BeSweB

5 osé plynulé frézovani pro vSechny drahy *

Adaptivni obrabéni ' ‘
@ Hﬂps[p.rﬂci’ Dhrﬁhéni | @ KONTUROWE ZONTURO\J"E1 23
 VSechny dokoncovaci strategie & Stk 2 ek g5 MjklE
v 7 4 . Ve . 7 v PI h‘
* DrZeni osy néstroje k|z bodu, kfivce, nebo vertikdlné R::n:héiné e - .
. 3 . . - o Guiding Point I Vybrat
* Automatické odstranéni kolize ® Rovnoméré Vakinoet vyl (107
. . Vé . & Kontu FD‘."E".. lihel vyhlazeni Sdeg
* Limity osy nastroje £ rampovani
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Autodesk Fusion 360

5 osé plynulé frézovani
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Rychloposuv

Rychioposuv

Rovnomémé1 (2)
Rovnomémé

#20 - G10mm koule
#

Ustavenit

0:07:41 (100.0%) Novy néstroj

‘This machine has BC axis on the Table and XYZ axis on

84.196 mm
1932 mm
174919 mm

-41.4deg

Ukonéit simulaci
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Autodesk Fusion 360

Pokrocilé moznosti frézovani

A o s wEE N oA @ 9 THIFXTURE V10~ F D00 A Q@Y §
Geodeticka strategie ~ T1y7 @s0e @ Xk o) L,

Univerzalni strategie pro obrobeni komplexnich ¢asti

povrch(
Moznost vybéru strategii: Pfrechodova & Rovnomeérna S

Moznosti pouzitelnych hranic pro vedeni nastroje =
* Hranice obrabeni - -
* Hranice plochy m—

* Kruznice ve stredu
e Vybér krivky
e Linie ve stfedu

Automatické 5 osé moznosti
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Autodesk Fusion 360

Pokrocilé moznosti frézovani

Geodeticka strategie

* Prechodova strategie — Linie ve stredu

@ 3 THOiFUTURE V10" kD0 L0 § IR @ 9 TSIDISFITURE 10" 4+ 0040y §
SOUSTRUZEN] ApmvNi KONTROLA VVROBA powdexy RS SOUSTRUZEN ADmVH KONTROLA VVROBA roudoxy
a] AN g * = =) =] - by > E /- > +@- B ¥ = = = =
e Bl @0 BeSHes HH wQ TS 4EE HEBER = N e FHlH S0 BeISHes HHHQ FSUWS AEE @R =
e 5 o Bl S = e A [y 2 S Pt B Mot lndion el e [,
o PROWMGEE ° - PROMUZEE o
@ 5 THDeFDTURE v © (b A 5 woeruui ¢

Jeaney, D) sesostiy. =

(@ Pomencvane poriedy | Fogreccvené ponledy.
Bl swoar FEE

ZEPRE0U Zeshany

ZPRAVA Zomava

@ oo B viows

E) £

. ol B Poditek

DM Az > M Asstiza

?,Ib, Modety © ()5 Wosely

@ L, . © [ vswen

o 1024481 § OSE MODNOSTI O

5

110.17.43}| GEODETICKA STRATEGE POUSTAVEC O

© 4 B> _(o2cesisostuobiosn O
\@38:111 Geoeticks STRATEGE JO)

© ) (51017 0] GROOITERASTRATEGE POOSTAVEC. O
CREWEY (7411 Geodetiona sraatecic_[O)

© [ Autodest Generc &as (C Tabe Tsok)_ ©)
©) @ (720 (093241 Prechosova - LNE ve s G =

720 (835 15] Rovnomerna - Hrance Pochy 2

(120 (0195151 Roveormeme - Hearice Pocey 12)

(721 (0.0 551 Prechodsa - Lie ve siredu 2)

121 (030 491 Prechodora Kraznie ve sveds (€}

e [T21 (0:83.37) Sochodava - Hranmce obrabi (2)
(721 (0193 331 rechosova - Hranice sbribés )

[121 (993 331 Prechodeva - Fvance obrabéni (3)

KOWENTAR °

C-E8QQA-T @G-8 C-0a V-3

XoveNTAR

° e Eg 8o m T 3
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Autodesk Fusion 360

Pokrocilé moznosti frézovani

Geodeticka strategie

* Prfechodova strategie — Hranice obrabéni
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CADfOrum:oos
Autodesk Fusion 360

Pokrocilé moznosti frézovani

Geodeticka strategie

* Prechodova strategie — Kruznice ve stredu
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Autodesk Fusion 360

Pokrocilé moznosti frézovani

Strategie dokonceni rohu

* Automatizovana 5 osa strategie
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CADfOrum:oos
Autodesk Fusion 360

Pokrocilé moznosti frézovani

Moznosti limitace nastrojovych drah 7= J-'
* Orezani nastrojovych drah -
*  Polygon
* Rovina
* Hranice
, -
e




forum

Pokrocilé moznosti frézovani

e Aktualizace pocatku

* Méfreni prizmatickych tvar(
* Méreni volnych tvaru

e Automatické ustaveni dilce

I/ARI(ANCE
SYSTEMS
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Autodesk Fusion 360

Postprocesory

Postprocesor na miru

Postprocesor je vidy vytvoren na miru zakaznikovi

Postprocesory odladujeme primo na vasem stroji u
vas ve firmeé

U vaseho postprocesoru aplikujeme 15 let
zkuSenosti

ZkuSenosti s mérenim pomoci obrobkovych sond
Aktualizace nulového bodu

Méreni prizmatickych tvaru

Méreni volnoplosnych tvar(

BestFit

CADfOrumyoz:
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Autodesk Fusion 360

Licence

Kéd produktu CIZK1-NS4194-V486
rd ors s 1 Vyrobce Autodesk
Probihajici promoakce P Fusion 360
Jazyky EN/DE/FR/IT/JP/CN
Dostupnost Skladem

* 3li 2 - platido 31.1.2024
Icence za Cen u p a I O . . Délka trvani licence prondjem na 1 rok PROMO 3 za cenu 2 (pouze do 31.012( +

e 33%sleva-do31.10.2023

7900 KE bez DPH BRSNS piIDAT DO KOSTKU
9559 K¢ 5 DPH

I/ https://www.arkance-systems.cz/produkty/cad-cam-pro-strojirenstvi/autodesk-fusion-360

§
=/ 72 AUTODESK

shop.arkance-systems.cz

Kéd produktu C1ZK1-NS8380-V441
I F Fusion 360 Vyrobce Autodesk
Jazyky EN/DE/FR/IT/JP/CN
Dostupnost Skladem

Délka trvani licence prondjem na 1 rok PROMO ( pouze do 31.10.2023) v
7 909 KE bez DPH -1 + ks PRIDAT DO KOSiKU
9559 Ké s DPH

I/ https://www.arkance-systems.cz/produkty/cad-cam-pro-strojirenstvi/autodesk-fusion-360

__// cadeshop

g
=  »#1 AUTODESK
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Autodesk Fusion 360

Budouci vyvoj

Dokonceno

e P&t NOVYCH ModuleWorks strategii
* 4 0sé Hrubovani (Rotary Pocket)
* 4 osé Dokonceni (Rotary Contour)
* Automatické odjehleni
* Dokonceni bokem frézy

c s v s . 5 Steep and Shallow
* Geodetické dokonceni Automated Vertical Wall machining Optionally exclude inclined flat regions

e Automatizované 3+2 hrubovani

* Plynulé 5 osé hrubovani

* 5 0sé kapsovani

* Podpora soudeckovych fréz | 3,4,5 osé strategie




Autodesk Fusion 360

Budouci vyvoj

Pozdéji v pribéhu roku

Strojni simulace TM

VylepSeny algoritmus soustruzeni
Vylepseny algoritmus zapichovani
Adaptivni hrubovani

Nastroje ze Solid modell
Orezavani nastrojovych drah

Polarni frézovani

CADfOrumyos




Autodesk Fusion 360

Budouci vyvoj

e VeétsSina informaci pfimo na féru Fusion 360

* Vypis téch nejzajimav

Arkance

v

ejSich novinek na Blogu

Fusion 360 | Aktualizace kv€ten 2023 | Novinky nejen ve vyrob& Fusion 360 | Aktualizace duben 2023 | Novinky ve vyrob&

V dneSnim Cldnku jsem si pro vés plipravil whér z novinek, které pFibyly ve velké Kv€tnové aktualizaci aplikace Autodesk

V dne$nim Elanku jsem si pro vas pfipravil vyb&r z novinek, které pfibyly v dneSni velké DUBNOVE aktualizaci aplikace

Fusion 360, verze V.2.0.16265. Aktualizaci si miiZete stihnout pes notifikatnl ikonu v okné Fusion 360 vpravo nahofe, nebo Autodesk Fusion 360, verze 2.0.15775. Aktualizaci si mUZete stahnout pFes notifikaCni ikonu v okné& Fusion 360 vpravo

jako novou instalaci, napiiklad pfes F360.cz.

F AUTODESK
Fusion 360

Aktualizace Kvéten 2023

OdloZeni aktualizace az o 14 dni

Zména velikosti dialogového okna
Strategie pro 4 osé plynulé hrubovani a
dokonéeni jsou nyni oficidlné uvolnény

Nova moznost ,Pouze Profil
strategii

IJARKANCE ~2AUTODESK
SYSTEMS

pro Rovinnou

Platinum Partner

nahofe, nebo jako novou instalaci, napfiklad pfes F360.cz.

I F AUTODESK
Fusion 360

Aktualizace Duben 2023

Aktualizované pfihlasovaci pro:
Dynamicky nahled nastroje

Nova strategie pro automatizované
dokonéeni Rovin pod riiznym naklopenim
Nova strategie pro dokon&eni roht

Nova strategie pro odjehleni

//ARICANCE 74 AUTODESK

SYSTEMS Platinum Partner

2023 Fusion 360 Roadmap - Fusion 360 Blog (autodesk.com)

CADfOrumyoz:

AUTODESK
FUSION

8 Turn/Mill Tools

9 Turn/Mill Machine Support

AREA OF FOCUS
Manufacturing  Seamless CAD/CAM

10 Leverage CAD/CAM Intent
1 Manufacturing support for Configured Designs
2 Create Parametric Stock as Design Geometry
13 CAD/CAM Data Retention

AREA OF FOCUS
Manufacturing | Automation

14 API for manufacturing
15 Whole Part Strategies and Automation

AREA OF FOCUS
Manufacturing * Additive

16 Improve 3MF Export
7 Improve part positioning + support generation for Additive
18 New Additive machines + machine connectivity

AREA OF FOCUS

™ Manufacturing | Usability
19 Improve Section Analysis
20 Dynamic Tool Preview
21 3D Models for Tools and Holders
22 Inspection Enhancements
AREA OF FOCUS
Nesting & Camnta
23 2D Rectangular Nesting Algerithm
24 Cutlists for Arrange
24 records
» 3 Airtable

In Progress

In Progress

In Progress
In Progress

In Progress

In Progress

In Progress

In Progress

In Progress

In Progress

In Progress

In Progress

Spring 2023

Spring 2023

Spring 2023



https://www.autodesk.com/products/fusion-360/blog/2023-fusion-360-roadmap/
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