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Rizeni Zivotniho cyklu produktu

Dosahnéte efektivniho zivotniho cyklu diky komplexni cloudové spolupraci, ktera snizi naklady, zpozdéni a chyby.

PROCESY

N

Navrhova data
Kusovniky

Technicka dokumentace
Pozadavky

Problémy

Ukoly

Prodej a Marketing

Klasifikace a reference

Vyvoj a konstrukce

Rizeni projektu

Rizenizmén

Servis a poddora

Rizeni kvality

Spoluprace s dodavatelskym retézcem

LIDE

Zaznam o0 zménach

Revize a maturita
Dynamické pracovni postupy
Ukoly a oznameni
Dashboardy a reporty
Oteviené rozhrani REST API




Individualni pristup formou zaméreni na slaba mista

Charakterlstlka urovne 1 -4
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pevnyc
¢imz se minimalizuji zpo i objekty jsou vyhledavany podle nazvu nebo data jsou vyhledavana podle nazvu. sitovych discich.
nadbyte¢nost a duplicita. vlastnosti.

= Udaje o vyrobku nejsou integrovany s

= Pribézné sledovani vykonnosti procest a = Dodavatelé/partnefi jsou systematicky jinymi podnikovymi systémy, jako je ERP /
vyrobkt. Preference dilti a dodavateli informovani o ptislusnych zménach. PLM.
specifické pro danou aplikaci optimalizuji
rozhodnuti/vybér. = Data o vyrobcich jsou integrovana a sdilena
mezi podnikovymi systémy (CAD, ERP
= Strategi¢ti dodavatelé/partnefi se podileji atd.)

na novych produktech a zménach.
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Individualni pristup a optimalni zameéreni

. Zralost procesu dle
AEE AR RER R procesu

—l 1,9

<<

5

= *  Jaka je celkova uroven vasich
(@) o)

~ procesu?

o’

g : ; . Konstrukce/Projekce, Montaz/Uvedeni do
S o provozu a Vyroba jsou procesy s nejnizSim
v I . hodnocenim.

O T framer fproces ' Naopak nakup a prodej jsou hodnoceny jako
8 7 Poperucenamer nejlépe fizené procesy.

(ol 2,9

o > N N > & 12 >
4\{)) \é'e 4/\' “{-\)Q v’\,Q’Q 6Q'\ ) Q,(\ J\QS\ . /\?’Q \(b 'b(' oso'b @ '\/Q’Q
G O > < © R Q & S N A& W
W 8‘\0 oR s \{x\“ AR S o Qoé' OIS SN 3
O Re < o ! 2 o R oV o

PNUNC AN & & ¥ S S Q W ko

> & g N > & h 3 W S

N S & o < R & o S S

o o X Q Q (@ & & xS s

A & S & 0 S Y2
& © D X O K& o
<* & & N &
N & S &
Q° & & RS
o Q Y
6° < e
N V
&
9
N
R\
b’b
¥

CADfOrumooz:



Individualni pristup a optimalni zameéreni

Cekani na ostatni (interné, externé), ne? dokon&i své
aktivity v procesu

© 14 14
Typické problemy
Nesprdvné nebo chybéjici informace, data nebo dokumenty

Nedostatecnd interni spoluprace

Manualni zadavani informaci nebo dat
r [ d L3 r | 4 ‘)
Chyby v informacich, datech nebo dokumentech Jake Jsou typlee prOblemy ’

Nemohu najit informace, data nebo dokumenty

Manualni aktualizace informaci a dat pro informovani
ostatnich

Nejcastéji se lidé setkdvaji s tim, Ze musi
cekat na ostatni nez dodélaji svou praci, a
spole¢né s tim jsou nespravné nebo chybéjici
informace, data a dokumenty klicove
problémy.

Nemdm vSechny informace, které potiebuji ke své praci
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Neaktudlni informace, data nebo dokumenty

Duplicitni informace, data nebo dokumenty

Nedostatec¢nd externi spoluprace

Nevim, kdo vSechno je zapojeny do procesu

Nevim kde ziskat potfebné informace, data nebo
dokumenty

Chybéjici formalni workflow procesu

o
N
(9]
wu
o

75 100

CADfOrumyo2s



Shrnuti
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Nedostupné nebo nespolehlivé informace.

Omezené moZnosti sdileni a spolupréace.

32 hodin ¢asu tydn¢ vénuje v priméru
kazdy ¢innostem spojenym s administraci
informaci, dat nebo dokumenti.

CADfOrum:oz:

Prilezitosti
Eliminace neefektivnich ¢innosti, ziskani

¢asu navic pro praci s piidanou hodnotou.

Zrychleni a zpriihlednéni procesi napfic
firmou, schopnost proces fidit.

Zlepseni subjektivniho vnimani funk¢nosti
procesu/spokojenosti lidi.

Dalsi kroky

Shoda nad vysledky a potfebou néco d¢lat.

Potvrzenti si procesi, na které se zaméetime.
Discovery Workshop — doplnéni informaci.
Névrh feSeni.

Architektura — plan — budget — navratnost.
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Trend sluzeb

Vlasni vyvoj

Implementace

~
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Spoluprace a Integrace

e Stavebni profese
e Strojni vybaveni
e Zastavba

From buildi ng \

systems... ) to equipment... to layouts. 3 Bring it all together.




Jeden centralni zdroj dat

AUtOCAD Kusovnik

Inventor

Revit

Plant 3D

Advance Steel

Vyrobni postupy

SWx

Udrzba, Servis

Creo

CADfOrumzom‘



Efektivita Spravy dokumentace

Prestante hledat a zaCnéte
navrhovat

Rychle vyhledavejte a opakované pouzivejte navrhova
data, minimalizujte opakované ulohy.

Sjednoceni tymu a zvySeni
produktivity N

Zrychlete pracovni procesy v systému, ktery spojuje
interni a externi spolupracovniky.

Zvyseni agility vyvoje produktu
Dosahnéte rychlejSich reakci a méné chyb diky
automatizaci a dostupnosti dat.




Efektivni proces nabidkovani

o Zadani hlavnich projekénich rozméru
o Hmotova a zastavbova studie
o Skladba jednoduchych prvk
o Propojeni na ERP

o Podklady pro
o Nabidku
o Pripominkovani

Zakaznik :  Arkance Systems s.r.0.
Lokalita : | Ceska republika
Seismologicka oblast : ) )
Zatizeni vétrem :

Pramér :

Vyska [m), pocet fad [ks] :
Vytlak [m3] :

Max pretlak [kPa] :

Max vakuum [kPa] :
Zatizeni snéhem [kN/m2] :

X X-X-X-X- - - 1-X-1-]

Obruce :
Pfipojné body :
Revizni vstupy :
Schodisté :
Technologie :
Izolace : vyberte moznost

«

- X-X-X-X-X-J




Bezpapirova dokumentace

o Nahled dokumentace pro
o Vyrobu
o Projekci
o Kooperanty
o Servis

o Benefity
o Vzdy aktualni dokumentace
o Bez potreby néco instalovat
o Propojitelné na interni systémy ERP/TPV/PLM

o Produkt
o ERP Viewer




Tlak na efektivitu a kvalitu pri praci

Data jsou to nejcennéjsi ve firmé
Konzistence dat na prvnim misté
PIna informaéni hodnota modelu

Garance pfenosu VSECH informaci

o O O O

Zrychleni otevirani sestav o cca 10-15%
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prodsmart

An »#2 AUTODESK company

Modularni a flexibilni web a mobilni aplikace, kterou
Ize rychle implementovat

Sledovani zasob a vyroby v redalném case

Okamzité zachycovani dat promeénuje tablety a chytré
telefony v senzory a agregatory

—

PRODUCTION ORDER: W0-22446 THE DIGITAL FACTORY
QUANTITY ORDERED 70 D:EaDAirE‘:. ll)i/ZIJ/aZr;ZZ -
. ° OPERATION: cuTt
00— Kontrola kvality a sledovatelnost produkti s Ut 50 e 730 06fo0
. s . . pe s . s . END TIME 9y 06 /30
e jednoduchymi vizualnimi pracovnimi postupy i o < N e
I OPERATION: DRILLING -

QUANTITY PRODUCED:! ¢ G’ 7 e T‘M[
‘ . . ., , , , .. . DONE BY: ;:" COMMENTS:;
Pozadavky na material a planovani — méjte je ve SR T
vyrobé ve spravny ¢as a7 . T
OPERATION: FINISHING

STARTTIME M/I‘

QUANTITY PRODUCED: ‘ ! <
NOTME 8- !Og 0‘,“
DONE BY: “g COMMENTS: &lA

OPERATION: QUALITY CONTROL 7 !
2.3 T, WoT | STARTTIME 1500 06/
QUANTITY CHECKED. (23501  ox | 3.
i . END TIME: /S 7 .06/33
VERFIEDBY: /7 comments: U gt ¢ QuAeeed

> 2~ oY O< 4o ShiD
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n AUTODESK PowerMill

PowerMill — CAM nejen pro konvencni obrabéni

e Hybridni vyroba = tfiskové obrabéni + additive - v jednom stroji
* Prvni implementace u nasich zakaznik( v Cesku a Norsku

* Vhodné pro prototypovou vyrobu

maskinering
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Holixa .
SparePartsCatalogue A| r co

[H Dashboard

& Product catalog
ol Orders
Users Management

Customers

o)
~3+ Users

Models Management

85 cCategories

tr3 Virtual components

@ Models

Matej Kolesar

forum

SERVICE KIT
S
Q

>k number QTY  Actions
0-0087 1
0-0587 1
0-0421 2
0-5678 1
0-0129 1
0-0409 4
0-0542 1
0-007 1
0-0001 1
0-6412 3
0-0895 3
0-9869 1
0-0065 3
0-0277 2
0-0476 1
0-0894 3
0-4435 2
0-0416 4
0-0651 3



13:00 - 13:50
Sal1

14:00 - 14:50

Sal1

15:00 - 15:50
Sal1

CADfOrumyozs

Pozvani na odpoledni workshopy

SEKCE A: CAD + Automatizace designu, Autodesk (Sal 1)

13:00 - 13:50

A.1: Budoucnost konstrukéni dokumentace? Sal 6

Pavel Biza

A.2: iLogic a Design Automation ?:’:f]: S 1450

Stanislav Sucha, Jakub Krontorad )

A.3: Autodesk - pohled do kuchyné 15:00 -15:50
Sal 6

Jan Priban, Autodesk

\
Adam

SEKCE B: Efektivni sprava dat, bezpapirova dokumentace (Sal 6)

B.1: Autodesk Vault: Inovace, efektivita, digitalizace a automatizace

Adam Rychnovsky

B.2: Integrace podnikovych systémo
Rychnovsky

B.3: Cloudoveé technologie Autodesk pro spravu dat
a planovani vyroby (MES)

Kamil Cejpek, Autodesk

SEKCE C: CAM, vyroba a monitoring vyroby (Sal 7)

Holixa
13:00 - 13:50 C.1: PowerMill — prémiovy CAM pro programovani komplexnich One platform
SaL7 obrobkd a pfedstaveni novinek ve verzi 2024 |anding page
Michal Jelinek, Jan Nawratil
14:00 - 14:50 C.2: Fusion 360 — Moderni vyrobni platforma pro urychleni vyroby
saL7 Tomas Bafina
15:00 - 15:50 C.3: Digitalizace vyroby
SaL7 Vit Marcik
13:00 - 15:50 Inventor Cup + Znalostni audit - ovéfte si své znalosti Inventoru

lan Videcky, Lubomir Polesny




Dekuji za Vasi pozornost.

Radomir Zvak

17.10.2023
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