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Program

‘ Nova funkcionalita
Machining extension
pro 3 osé frézovani

‘ Al | CloudNC | CAM Assist

Nové moznosti obrabéniis

vyuzitim umélé inteligence
a Machining Extension.
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Program

‘ Nova funkcionalita

Novinky ve vyrobé
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Sprdva soubory
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I'F Autodesk Fusion
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2 vysledku nalezeno v Vechna data

i ZeroPoint-145640
‘ Tomas DATASETY

20.08.2024 10:46 V2w

i@ ZeroPoint-145740

’ Tomas DATASETY
20.08.2024 10:31

ZeroPoint-145740

Navrh Fusion Zobrazit detaily na webu

Posledni aktualizace: 20.08.2024 10:31
od Tomas Barina

UloZen v Tomas DATASETY » WorkHolding LANG

Historie PouZivd PouZitv  Vykresy

2 . 20.08.2024 10:31 od Tomas Barina

1 . 20.08.2024 10:16 od Tomas Barina
PoloZka vylvofena
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Predvolby fidici obecné.

Jazyk prostfedi  Cestina

Spacelouse oviadag | Neinoveisi
Graficky oviadat | Auto-vybér

Casové obdobi offlne mezipaméti (dny) 15

o~/

Dokonalejsi hledani,
filtry, spréava souboru.

Priddna funkce
Zobrazit v umisténi.

Domovska obrazovka
pfin&si prehlednéjsi
prehledy nez
DataPanel.

Aktivace Domovske
obrazovky probihd v
Predvolbdch.



GROUP

M ONNOYEUR

E

H

T

F

©)

P ART

|l

/rychleni animace
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« Kazdd verze je rychlejsi,
nez verze predchazejici.

 Deaktivace animace
mezi prechody pohledu.

« Deaktivace mad vliv na
prechody mezi pohledy
skrze Pohledovou kostku
i Pojmenované pohledy.

Performance Improvements

Investment in performance is an essential part of Fusion’s development
process. Our teams are committed to boosting Fusion’s speed and ease of
use with every update. Let’s take a look at some significant features from
our July release that merit special attention:

Up to 4x faster upload speed
An average improvement of around 6% in save performance.
An average of 11% decrease in time when isolating components in
an assembly.
An average of 30% decrease in time when invoking the invert
selection command.
Improved extrude and revolve performance with imported neutral
file format assemblies such as STEP, IGES, etc.
Optimized the following commands and actions to launch faster
than ever:

o Invoke Extrude

o Invoke Revolve

o Invoke Rest (Plastic)

o Isolate

© Move & Drag
Show All Components
Switch to Animation workspace
Invoke Texture Map Controls
Texture Map Controls -> Select Projection Type Planar
Texture Map Controls -> Select Projection Type Box
Texture Map Controls -> Select Projection Type Spherical
Texture Map Controls -> Select Projection Type Cylindrical

o

o

o
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Grafika Fusionu

a esk Fusior = o
@ EBH e o8 @ TABLE2v3* x4+ 0O © A 0 @Y
JMODEL_ POVRCH  Sit  PECH  PLASTY  poulcky SPRAVA
NAVRH =16 ) ,}, * O P B ¢ — kel A )
! M Ly ' = Qe D.; B O == (o &
AUTOMATIZOVAT~  PROJECT SALVADOR » uPRAVT > sesTAVIT + KONFIGURAE®  KONSTRUKCE  KONTROLA = oz~ VYBRAT »
<« PROMLIZEG B

4 |o MEIETEG ©

£ Nastaven! dokumentu

4

@ Pojmenované pohledy
S Ml Positek
Pociky spoii
Spole
Télesa

Nagy

fr—
© (1) @ Hass Rotayindexervit
© (B @ Veoswrevtt

®

Part 12345678 v1:1

[

Part 12345678 v12

Fiure Part 23455789 v1
Par 23456789 v1-1
Par 23456789 v1:2
Par 23456789 v1:3

Part 23456789 v1:4

000000

[ulujajujujaisiujajajujajajajaisiale)

Pat 23456789 v15

L]

Part 23456789 v16
Part 23456769 v17
Part 23456789 V1 8

L]

VVIVVIVVIVRVVBRBR

L]

Fidture BAC Mono v2

T-NuL0.625 ot

Thveaded Hold-Rod 3inch 2

0000060

Threaded Ho-Rod 3nch:3
Flange Nut 05001

Fiange Nut0.5002

© (J @ usertinany454012001 ¢
© (J @ Seckpanzusszasvit
© (J THu02sSts

Dle (O mhoessas

D |@ (J Tweaded Hold-Rod 3inch4

VYV YYVVVYVVYYYYYVYUIUIUIUIIIIIIIIODD

&-& 8 Q-8B B

KOMENTAR °

FHMFBHRBUNBHNBHNBMNBHNBHNANE NS "™

QDb Db DR v [ B8 74

Heb sy wFCHBARMME MM

I¥ Piedvolby
~ Vieobecné \/‘ I Predvolby fidici obecné chovani uzi ého rozhrani ]
Graficky oviada? [Auto-jbér ~
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Direct 11
Directx 8
ZaKladn profil OpenGL

« Prehledné informace
ohledné grafiky Fusionu.

 Nastavenirozhrani a
preferenci.
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Fusion

Operating
System

CPU
(Processor)

RAM (Memory)

GPU (Graphics)

Display
Resolution

Storage

Input Device

Internet

Dependencies

System Requirements for Autodesk Fusion (Windows)

Minimum

Windows 10, 22H2
(Build 19045 or newer)

Microsoft Modern Lifecycle Policy
Pre-release and Insider Windows builds are not eligible for
product support.

Note: The final version of Windows 10, 22H2, will reach end of
support from Microsoft on October 14, 2025.

Xx86-64 processor
2 performance cores, 4 threads
3GHz~+ turbo clock rate

Example: Intel Core i3, AMD Ryzen 3, or similar
32-bit processors are not compatible with Fusion

ARMG64 devices can run Fusion on Windows 11
using XtaJITé64/Prism emulation. This functionality has not yet
completed certification by Autodesk Fusion.

Recommended

Windows 11, version 21H2
(Build 22000 or newer)

Microsoft Modern Lifecycle Policy
Pre-release and Insider builds are not supported.

Xx86-64 processor
8+ performance cores, 16+ threads
3GHz+ base clock rate

Example: Intel Core i7, AMD Ryzen 7, or similar

Doporuceny HW

Certifikovany Graficky
hardware vcetné
grafickych oviadacu:

https://www.autodesk.com/support/techni
cal/article/caas/sfdcarticles/stdcarticles/Sys
tem-requirements-for-Autodesk-Fusion-
360.html

Doporuceny a minimaini
hardware:

https://www.autodesk.com/support/techni

v Wttt v | o v cal/article/caas/stdcarticles/stdcarticles/Sys
168 . . . tem-requirements-for-Autodesk-Fusion-
card Generation Memory (MB) ~ Type Manufacturer  Driver Name Driver
Dedicated/In 360.h1.| |
NVIDIA Quadro GP100 pascal 16384 Workstation NVIDIA NVIDIA RTX / Quadro Desktop And Notebook Driver 551.23 & SASAoU UIU U UL,
DirectX11 (Direc
Example: Intel UHD and Iris,  NVIDIA Quadro GV100 Volta 32768 Workstation NVIDIA NVIDIA RTX / Quadro Desktop And Notebook Driver 55123 &
M}
Legacy graphics drivers are . NVIDIA Quadro M1200 Maxwell 4096 Mobile NVIDIA NVIDIA RTX / Quadro Desktop And Notebook Driver 55123 L
be supported b;
NVIDIA Quadro M2000 Maxwell 4096 Workstation NVIDIA NVIDIA RTX / Quadro Desktop And Notebook Driver 551.23 £
NVIDIA Quadro M2200 Maxwell 4096 Mobile NVIDIA NVIDIA RTX / Quadro Desktop And Notebook Driver 55123 &
NVIDIA Quadro M4000 Maxwell 8192 Workstation NVIDIA NVIDIA RTX / Quadro Desktop And Notebook Driver 551.23 &
1366x768 @¢  NVIDIA Quadro M5000 Maxwell 8192 Workstation NVIDIA NVIDIA RTX / Quadro Desktop And Notebook Driver 55123 &
Standard ¢
NVIDIA Quadro M5000M Maxwell 8192 Mobile NVIDIA NVIDIA RTX / Quadro Desktop And Notebook Driver 551.23 X
8.5GB fo
Hard  NVIDIA Quadro MS00M 2048 Mobile NVIDIA NVIDIA RTX / Quadro Desktop And Notebook Driver 55123 £
HID-complia  yip1a quadro M6000 Maxwell 2.0 12288 Workstation NVIDIA NVIDIA RTX / Quadro Desktop And Notebook Driver 551.23 L
5 Mbps downl¢
NVIDIA Quadro P1000 Pascal 4096 Workstation NVIDIA NVIDIA RTX / Quadro Desktop And Notebook Driver 55123 L
See also: Ports and D
S5l NVIDIAQuadro P2000 pascal 5120 Workstation NVIDIA NVIDIA RTX / Quadro Desktop And Notebook Driver 551.23 &

NVIDIA Quadro P2200

Pascal 5120 Workstation NVIDIA

NVIDIA RTX / Quadro Desktop And Notebook Driver 551.23



https://www.autodesk.com/support/technical/article/caas/sfdcarticles/sfdcarticles/System-requirements-for-Autodesk-Fusion-360.html
https://www.autodesk.com/support/technical/article/caas/sfdcarticles/sfdcarticles/System-requirements-for-Autodesk-Fusion-360.html
https://www.autodesk.com/support/technical/article/caas/sfdcarticles/sfdcarticles/System-requirements-for-Autodesk-Fusion-360.html
https://www.autodesk.com/support/technical/article/caas/sfdcarticles/sfdcarticles/System-requirements-for-Autodesk-Fusion-360.html
https://www.autodesk.com/support/technical/article/caas/sfdcarticles/sfdcarticles/System-requirements-for-Autodesk-Fusion-360.html
https://www.autodesk.com/support/technical/article/caas/sfdcarticles/sfdcarticles/System-requirements-for-Autodesk-Fusion-360.html
https://www.autodesk.com/support/technical/article/caas/sfdcarticles/sfdcarticles/System-requirements-for-Autodesk-Fusion-360.html
https://www.autodesk.com/support/technical/article/caas/sfdcarticles/sfdcarticles/System-requirements-for-Autodesk-Fusion-360.html
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Ziskani rotacnich profily

KOMENTAR

« Novad funkcionalita
promitd geometrii
rotacnich téles do
NnAcCriu.

« Doplnuje funkce
Promitnout & Prunik (2D
NnAcrt).

« Pouziti nejen pri Upravée
technologii soustruzeni.
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Sablony mohou byt
priddny mezi oblibené.

Oblibené sablony

#H B vy v g @ T1_SwissCAM Mew Exercise vi

KONTR
VYROBA + E_‘. |);ﬂ] ﬁﬂ*‘n @@ <E.. IE-IE. f m
HLiZE L)

/obrazeni v pdsu karet.

Standardni zpUsob
filtrovani strategii.

lkony Sablon s rozné
barevnou ikonografil.
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NOVé meI'ICI, Cy|(|y « Rovinné & Kruhové cykly

meéreni.

E R - IR  SKna+1-WAP101-90010p V3" x+ 00 20mY §

vvvvv - 55 gH <5 THew vEbe = o * Moznost kontrolovat
: sikmé plochy, otvory a
vystupky, na které
nestaci standardni
meérici cykly.

« Obdobny zpUsob
meéreni jako méreni
volnych tvaru.

e?)

[ & ) o ko ) - b
-6 8c QBB 8 8 0 o i3 S Ny N a

« Postprocesor musi byt
na méereni naladeén.
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’ i 1 « Novy zpusob definice
Vysky respektuji upinky Nejvysich a Nejnizich
oblasti frézovani.

KONTURAT1

RA
KE Mastroj ﬁ Geometrie G Wisky Zabéry | J& Viceose Mapojovani

o — : « Jednodussi definice
= k= prejezdu v pripadé
L e pourziti upinek.

— « Strategii pro Vysky

—_— respektuji upinky
e nastavené v Ustaveni.

Odsazeni
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Nova strategie
Viceose dokonceni

x+ 00 £ Q@AY g

FREZOVANI 'SOUSTRUZENI ADITIVNI KONTROLA VRO
- P L -~ == lad e 8 Q4@ e . DN mm oA el -~ = I = P P e =
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D Pomenované poniedy Milling
,,,,,,,,,

D @ Poimenované pohledy Hole making

Télesot

©Q T Turning

HHHHHHH

Depositing

Laser wire

« Strategie pro 5 osé
plynulé dokonceni.

« Podporuje elipticke,
stromeckoveé,
plaménkové a sferické
frézy.

« Dokonceni vybranych
vnéjsSich i vnitrnich
prostor. Pro zaddni je
zapotrebi urcit plochy
stenidna.
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Hlidané plochy
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Pribyva dlouho
ocekavana funkce pro
limitaci obrabeéni.

Mozné stavy:
« Hlidand plocha
« Obrobit povrch
« Kolizni povrch
« Povrch upinky

Rovnéz je vyuzitelné pro
definici rdznych
pridavkd na rbzné
plochy.
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Reorganizace

® STRME AMELKE - STRME A MELKE1

g Nastroj | L5 Viceosé @ Geometrie

¥ Typ cbrabéni

Typ obrabéni

¥ [/ Orientace nastroje

Crientace nastroje
Osa Z

Obratit Ozu Z
Natoceni

Skion

Zarovnat k pohledu
Analjza piistupnosfi
Osza X

Obrafit Osu X

Pocatek

B

L Osa Z /rovina & osa X

& Vybrat

™

0 deg

0 deg

;7

™

I Wybrat
o

Ea Potatek WCS z ustaveni

0K

@ WyEky Zabéry Mapojovani

Zrusit

Vyvoj vyslysel prani
zakazniku a upravil
rozlozeni menu strategie.

Viceosé moznosti na
druhe zdalozce.

Jednodussi vybér typu
obrdabéni: 3/4/5 os.

Presun Orientace
nastroje k viceosym
moznostem.
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Konturovani nahlizi do
podkosovych oblasti

x4+ O © 4 0@

r~v7s

« Konfurovani nahlizi do
podkosU pri pouziti
kulovych/toroidnich fréz
a disponuje zamezenim
kolizi v 5 osach.

 Podfriznuti Ize obrdbét
pouze pomoci
kulovych/toroidnich
fréz, kdykoli je aktivni
funkce Zabrdnéni
kolizim.
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Optimalizace 3D adaptivni

« Vylepseni algoritmu
Zbytkového hrubovani u
strategie 3D Adaptivni.

« Vyhybd se mélkym
fezOm, které
neodstranuji zadny
nebo jen malé mnozstvi
materidlu.

« Spravné pracuje s
parametrem Ignorovat
oblasti mensi nez.
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lmporT CAM,dOT z o « Pfiimportu dilb se nyni
prolinkovanych souboru prendsejii pripadna

Ustaveni spolu s
nastrojovymi dradhami.
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T « Pouzti pri importu
) R predem
g L naprogramovanych dild
s < 5, ke sverdku, na
4 yokuovouldeslgu Ci k
> 0. ta i jinému upinacimu
- mechanizmu.
A[:) \ -?;mrﬁcl)ﬁc @0
> SEmgE
» Pri prepnuti do Vyroby
bude vzivatel dotazdan
na import fechnologie.
MUze tedy i odmitnout.
COMNENTS e TEE ST T
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Bezpeclné oblasti prejezdu

FABRICATION UTILITIES
Veh &% wa T§HS 482 HalkbR = N
DRILLING MULTI-AXIS v MODIFY v ACTIONS v MANAGE v INSPECT v SELECT v
. |
'

Manufacturing Previews (Insider Program)

« 3D strategie budou
disponovat nastavenim
tvaru bezpecného typu
prejezdy.

« Rovinag, Vdlec, Koule.

- Do téchto tvart bude
nAstroj pri prejezdech
mezi 4 a 5 osymi
drahami odjizdét.
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Uprovo néjede a odjede
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Manufacturing Previews (Insider Program)

* Novd moznost pro

nastaveni ndjezdu a
vyjezdu bez nutnosti
prepoctu nastrojovych
drah.

Dokdzeme ovlivnit
vsechny, nebo jen
vybrane spojovaci

pohyby.

Vice moznosti jak
prodlouzit nastrojovou
drahu a nastavit
vyslednou podobu dle
ngjezdu/vyjezdu dle
potreby.
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ZUstante produktivnil

« Fusion ma velmi dynamicky vyvoi.
« Vice jak 300 vylepseni a novych funkci kazdy rok.

* Drzet krok s vyvojem je v pracovnim procesu
velmi ndrocné.

- Fusion expert = pravidelné webindre, které vas
nauci vyuzivat novée funkce Fusionu.

* Piinos
« ZvysSeni produktivity prdce
« Zjednoduseni pracovnich postupU
« PIné vyuziti nové funkcionality

« Zacindme na podzim 2024!
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Machining extension
pro 3 osé frézovani

MACHINING EXTENSION

rozsireni nejen pro 50s6
frézovaci centra.
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o .a Fusion 360 Fusion 360 Fusion 360
- = Product Design Signal Integrity Simulation
© ] ‘ Extension r Extension Extension
& o
° § Fusion 360
« -] — Generative Design
> 3 Extension
. 3
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o
4
4
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s
- oo
T =
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[14]

-
- 2
o a Fusion Design Fusion Signal Integrity Fusion Simulation
. § Extension Extension Extension
;‘ ; 550 € 1350 € 1350 €
s

~

— Nesting § Fabrication

Fusion 360 Fusion 360
Additive Build Manage

Extension ‘ Extension

Fusion 360

Extension

1

Machining

Fusion 360
Extension

Fusion Manufacturing Fusion Manage
Extension Extension

1350 € 455 €
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Flexibilni reseni

e
______ : Manufacturing o
+ 7| ($1465)
yam~

Lo . Predplatné
! Neomezené vyuziti — ro¢ni licence

= , = o
Lo EI Design 2g
8 + | (359) 85
= pam~ =0
Fusion
($680)

L . Na vyziddni/Flex pristup
Poutziti funkci jen v pfipadé potreby

I Simulati
______ + g Ema (]$r]nzég)|on i
pam~
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Pokrocile

Vyhody

e Rychlejsi a jednodussi generovani komplexnich

e Redukuje Cas ustaveni dilce a snizuje chybovost

nastrojovych drah
Efektivné vyuzivd schopnosti stroje

Automatizuje a zefektivnuje kontrolu

MozZnosti

Strategie umoznuijici obrdbéni celého dilce
Automatizované vrtdni

4 0s€ a 5 0sé moznosti frézovani

PokrocCilé moznosti drzeni Spicky ndstroje
Kontrola povrchu pomoci obrobkové sondy
Uprava ndstrojovych drah

moznosti frézovani

BoSHes HH W ¥

S
CBesmes v & SsuolEE HEBB =

ooooooo
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Automatizované vrtani

I R NP -

KONTROLA VYROBA

@ Deska 003v1

G eV B E G SO e T T

x+ 00 40my §

NTROLA™ | VYBRAT™  CAMASSST™

Automatické nalezeni dér na
modelu. Systém dokdze urCit
slet operaci a vybrat ndstroj
z databdze.

Vytvoreni viastnich sablon
pro urceni pozadované
technologie.

Postaci vzdy jen jedna
sablona pro specificky typ
diry. Nastroje budou vybrany
na zdkladé priméru.

Snadnd zména za zdvitovou
diru.

Hleddani déri pro 3+2 vrtani.
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S'I'rmé d mé”(é - Automatizovand

strategie pro komplexni
obrdbéni tvarovych
povrcho.

#® E 8 e o oa @ 8 5a80Kva" x+ 0@ £ 0mY §

vl sousmuzmi somi
- BE 600 BeSHes &% ¥4 kxHUS CHE HBRDE = N B
USTAVENI ¥ - SPRAVOVAT ¥ KONTROLA™  VYBRAT ¥ \M ASSIST ¥
o 3

« PUvodné z PowerMillu
kombinuje Hladinu Z pro
strmé drahy a 3D
konturovani/radkovani
pro melke drahy.

» Jde pouzit Cisté na
urcité oblasti, nebo na
cely model.

C-EYVSA- BB S C & @ 73 - UZAVRENA KONTURA - Cad obrivéni: 50709 @

 Dokdze ignorovat
horizontalni oblasti.
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Strmeé a mélkeé

Autodesk Fusion

@ B Sar-BON”

sousTRUZEN DTN KONTROLA VYROBA rombiciy
s [ S @O BSITHOM FH KA TSI @B =
USTAVENI= b ihd > WRTAN vicEnsE + UPRAVTT = AKCE = SPRAVOVAT = KONTROLA =

- S
(W ® (5 uodey
@ B2 i
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[T20 (5:59-46]] Strmé & méRé - DTEVRENA KONTURA - (Kulovs D18RE)

[T21 (0:03:34]] Sirmé & miké - MALA KAPSA - (Kuova DSRI)

[T21 (0:43:28)) Sirmé & ma - PROFL - (Kulava DERS)

[T21 (0:26:52)] Strmé & méké - FROFL 3+2 - (Kulowa DGR3)
(W& &) [ 0560z Zbytkovy Roh O

O O-F-E8-8 065 7-3

VYBRAT= = CAMASSIST®

Frézovdani konkrétnich oblasti
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[721 (0:11:02) Strmé a ik - VELKA KAPSA - (Kulove DGR3)
721 (0:03:34)] Smé  mélké - MALA KAPSA - (Kulova DGR3)

[121 (0:1329)] Strmé a méhé - PROFL - (Kulva DSR3)
[721 (02503 Strmé a mélé - PROFL 3+2 - (Kulova DGR3)
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% a méiké - VELKA KAPSA - (Kulova D6R3)

[721 (:03:34)] Strmé a méIké - MALA KAPSA - (Kulova DGR3)
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[121 (0:1329)] Srmé a méiké - PROFL - (Kulova DSR3)
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Pofmenovang ponied
Pojmenovany pohied_1
Fojmenovany ponied_2
Foimenovans ponid_3

Pojmenovany potied_s

EEEEEEEEE

Pojmenovan ponied_5
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KOMENTAR

721 (0:1:02)] Strmé & méké - VELKAKAPSA - (Kulova DGR

[721 (0:03:34)] Srmé & méké - MALA KAPSA- (Kulovs DGR3)

PROFL - (Kuova DER3)

[721 (026:52)] Srmé  méké - PROFL 3-2 - (Kulova DGR3)

O

Heh»r &

e Q-B @ e O

Strmeé a mélkeé
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FREZO 'SOUSTRUZENI ADTIVNI KONTROLA VVROBA POMOCKY

HERRhr =
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Kontury mohu byt uzavriené, nebo otevriené.
Kontury jsou vyhlazené a jdou po spirdle.
Kontury jsou v soubéhu doplnény o extra prUjezd.
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@ SIMULACE SE STROJEM

: - .
& Zobrazit o Informace al Statistika

Pozice Z
Otacky vietena
Posuv

Pohyb

¥ Operace
Popis.

Typ

Nastroj

Odsazeni podatku
Ustaveni

Cas

¥ Stroj
Popis.

Altualni pozice

-54.582 mm
20500 ot'min Po eméru hodinovych ruéicek
5200 mm/min

Rezani

Strmé a mélke2

Strmé a mélké

#21 - @6mm koule (Kulova DER3)
#1

Ustavenil

0:51:03 (100.0%) Novy nastroj

This machine has BC axis on the Table and X¥Z axis on

51.482 mm
-11.768 mm
-307.648 mm
24 5deg

8632.7 deg

Strma strategie vidi do
podkosovych oblasti.

Podpora Cistokrévné
spiraly/Helikalu.

© STRME A MELKE : STRME A MELKE2

E’ Nastroj | & Viceosé @ Geometrie

¥ Zabéry

Tolerance

Oblast frézovani

Sefadit dle hioubky
¥ Strme zabéry

Obrobit podkosy

Machine Down to Flat Areas
Spirala

Smér

Stranovy krok dold

Vidka schodu

O Pridavek

O vyhlazeni

D Optimalizace posuvu

0.01 mm

Pouze strmé

Q

Q

08

47 Souskedné
0.3 mm

0.00& mm

5 Visky . Zabéry Napojovani
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Strategie dokonceni rohU

| av o o @ 9. TallDieFIXTURE vi1*

FREZOVANI SOUSTRUZENi ADTIVN KONTROLA VVROBA PoMOCKY
e B SO0 BB HH HA TN GHE HBRR =
« Automatizovanad strategie —
D) seduotiy: mm
4 ’-om:::;:na pohledy

« Lepsi kvalita nastrojovych drah

D @ i Poditer
D © M Az
D © (B Moty

Do ® 4 [ [(0:24:48))50SE MONOST O

nez Tuzkové

« Strmé & mélké oblasti

¥ Strmé zébéry
~/

« Podélné a pricné rezy

Typ

Smér

Stranovy krok

Viika schodu
Frézovani nahoruidol
v Mélké zabéry
Typ

Smér

Stranovy krok

Viika schodu

Frézovani nahoruidol
) piidavek

@ vyhlazeni

x+fgeAe§w£

@ ROH: ZBYTKOVY ROH - PO D12R6 -
& Viceose @ Geometrie 0 ViEky

0.01 mm
30 deg

@ Nejprve homi

Napfi

¥ Souskedné
03mm

0.008 mm

[% Frézovani doti

Podél s maximéinim stranov§m krokem
%, Souskedn

0.348 mm

0.01 mm

% Frézovan doli

(D) Optimalizace posuvu

Zabéry Napojovani



Dokonceni rohu
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[_I(0:17:49) GEODETICKA STRATEGE PODSTAVEC O

[ tc:1e:10) Geodeticka straTeGE [0}
[e)

3 B _I(0:17:49) GEODETICKA STRATEGE PODSTAVEC_ O

2 (e Geosetia staarece_0)
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Porovndni strategie Tuzka / Dokonceni rohu

P ART
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Geodeticka strategie

- avor s @ 9. TaIDIEFXTURE vi0* TTO0C1ony £
smuLace
- =
wiRoBA - —
7 WSS B B O N
NASTROJ v ZOBRAZIT+ INFORMACE >~ KONTROLA v UKONCIT SMULACI »
9

& 8a Q-8 E e

Univerzaini strategie pro
obrobeni komplexnich Cdasti

povrchu.

Moznost vybéru strategii:

Prechodovd & Rovnomeérnad.

Moznosti pouzitelnych hranic
pro vedeni ndstroje

*  Hranice obrabéni

* Hranice plochy

*  Kruznice ve stredu

«  Vybér kfivky

* Linie ve stfedu

Automatické 5 osé moznosti
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Geodeticka strategie

IS @ 9.TaIDIFITURE V0" x4+ D0 40mY § CIRS @ . TaIDIEFIXTURE v10* x+ 00 s0my §
FREZOVANI ‘SOUSTRUZENI ADTIVN KONTROLA VYROBA POMOCKY FREZOVANI ‘SOUSTRUZENI ADTVAI KONTROLA VYROBA PombCKY
o o0 BoIMes iy R TS U AEE W e P 800 BeSHMeh, G A FSUSN GEHE HER
USTAVENi » 07 E:2d VRTANI Viceosé v UPRAVIT » AKCE¥ SPRAVOVAT v KONTROLA~  VYBRAT~ USTAVEN ~ v 2 VRTAN ¥ VicEosé v UPRAVIT ¥ AKCE™ SPRAVOVAT v KONTROLA~  VYBRAT v
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© (5 A 9 ToIDRFOTURE vo © (b A 9 TeDeFXTURE v9
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8 ot ey 8 _roreormn pons
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© O /o IEEIIETIET SN © CMEWEY (o7 eoseicns st o}
© @ _Adotesk Generc Soxs G TabeTobe)_© [© [ _Autodesk Genen 5-axs (BC Tabe-Tabke)_©
© © @ [120(0:03:2¢) Prechodova - LNE ve siredu (2) ® © P 4
B w0 o a 1720 0105 1) Rovonam-ance ocry )
® G (720 (0:05:15)] Rovnomerna - Hranice Pochy (2) [T21(0:00:55)] Prechodova - Linie ve siredu (2)
S O 8 1 omoumuchosns Knznee v sveas & 21 (00401 rechodors Knce v st ©
R C [T21 (0:03:37)] Prechodova - Hranice obrébéni (2) [T21 (0:03:37)) Prechodova - Hranice obrabéni (2)
S O 8 2 Gmsmmenos - Hance i) 1 G039 s e i D)
ok o 68 Q BB E e e i oueiik o B
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Prechodovd varianta — Linie ve stredu
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Geodeticka strategie

v - @SS B ©

Z0BRAZT > NFORMACE® | KOMTROLA®  UKONCIT SMULACI

<+« PROHLIZEC.
40} A smvexURED
B seonoty:mm
4 6 Pomenované ponesy

O

@ _Aulodesk Generc -0 (6 TabeTabk)_©
D ,© 8 120 @0320] rechodora LWE vesrecs @)

[721 (0:005)] Prechodova - L ve stredu 2)
720 (0:05:15) Rovnomerna - Hranice Pachy (2)

[721 (0:00:40)] Prechodova Kruznice ve sreds (6)

KOMENTAR

@ 9 TalDIeFXTURE V10"

SIMULACE SE STROIEM

B 8 &« 0o 4

smuLAce
V¥RoBA = <> B0
7 o g0 = E

wasTRO > ZosmazT+ WFORMACE~  KONTROLA®  UKONGI SMULACI™

<« PROALEEE
40 @B A omwveREs
D dednatry: om
4 W Poimenované ponedy
sHoRa
Zepheny
ZoRavA
vichoz
st
pozétek

B _Ausseskemeros ws oo e ©
Z [T20 (0:03:24)) Prechodova - LINE ve stredu (2)
T2 00551 Precmdors Lt ve srede @
720 005151 Rovnorns s Pty @

721 (000:40)] Prechodova Kuznice v stredu (5)

721 (003:37)] Prechodova - Hranice cbrdbéni (2)

KOMENTAR

@ ©. TallDIeFIXTURE V10"

Prechod

ovad varianta — Hranice obrdab
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Prechodovd varianta —
Kruznice ve stredu

Geodeticka strategie

#© OB avorla @ 9. TaIDIEFXTURE vi0* x+ 00 4 0@y §

FREZOVANT ‘SOUSTRUZEN] ADMVA KONTROLA ViROBA POMICKY

e . - Disponuje volbou pro
-l o0 BOSPes HF wQ SN GEHE HALR = . 7 s ~ ’
e et e i %A o e AR P ignorovani dér. Neni

4 © (b A o TaDerXTURE v

— treba vytvaret zéplaty.

O [, Usipysni,

[M e 4 B (0248)50sEmoZnosn O
BIG © (5 1(0.17.43) GEODETICKA STRATEGE PODSTAVEC O
B

(0:18:11)] Geodeticka STRATEGEE_[O)

[720 (0:03:24)] Prechodova - LINE ve siredu (2)

[721 (0:00:55)] Prechodova - Lnke ve stredu (2)

[720 (0:05:15)] Rovnomerna - Hranice Piochy (2)

KOMENTAR C-EVSAFE G &= 73




s



PART OF THE MONNOYEUR GROUP ]

[

=
~

« Orezdni nastrojovych drah
« Polygon
* Rovina
* Hranice

«  Odmazdni segmenty drah
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Por &2 & P v

“eEENERE = O

:::::




]

GROUP

M ONNOYEUR

E

H

OF T

P ART

|

Automatické odjehleni

- Automatickd detekce rohU

« Moznost vyuziti ve 3, 4, 5 osdch

« Schopnost maximdlniho srazeni rohu

« Srdzec, kulova fréza, lizatko, vdlcova fréza
« Jednoduché odjehleni i naklopenych hran
« Automatickd kontrola kolize

« Rychlost programovani
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Prace s obrobkovou sondou

Aktualizace pocdatku (zakladni edice)
Méreni prizmatickych tvart

Méreni volnych tvard

Automatické ustaveni dilce (best fit)

Pro stroje Haas online propojeni s
okamzitou aktualizaci vysledku.

K dispozici protokol méreni
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RozsSireni online méreni

Podpora daldich fidicich systému:
« Siemens s RPC
 Heidenhain s DCOM
 Fanuc

Nutnd instalace nového konektoru

Nutnd aktualizace postprocesory

ZAlezi na konkrétnim vybaveni fidiciho
systému.
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Fusion Insider

« Lze zkouSet nové funkce pred oficidlnim
uvolnénim.

B Predvalby

« VCetné funkci z vyrobniho rozsireni. v

Mavrh
w \fjroba
Volitelné funkce

« Nutné byt soucasti programu Fusion

Vrtani

. .
Insider
S I . M'fiika _
Vychozi
Adresar

3D DPS

.
L] Vizualizace
» Registrace zdarma:
Simulace a Generativni navrhy
h .I..I. ° Tokeny a cloud kredity
ps://feedback.autodesk.com
hd hd hd Material
v Grafka
Zobrazeni
Opfimalizace RDP
Potitatova sit
Shér a vyuZiti dat
~ Zobrazeni jednotek a hodnot
Simulace a Generativni nawrhy
w \Wychoz jednotky
Mavrh
Vyroba
Simulace a Generativni navrhy
Preview funkce

i Preview funkci

¥ Vyroba
Tato sekee fidi volitelné a pre-release chavani v prostiedi Vyroba,
O BarPull @

Enables the Bar Pull strategy.

(O Efficient Ordering when Climb or Conventional Milling @
Changes the order of cuts when performing climb or conventional milling to result in shorter linking maves. Available anly
for the Face strategy.

a Import Inventor CAM Data on Upload @
Enables the importing of any existing Inventor CAM data from an Inventor model being uploaded from the Fusion data
panel.

O Inspect surface geometry in Probe Geometry @
Adds functionality to the Probe Geometry strategy for fitting and inspecting geometric features, such as circles and planes,
using probed points that are not supported by standard probing cycles (macros). Set surface tolerances to define acceptable
variations across an entire surface, and feature tolerances specific to the selected surface type.

B Lathes and turn-mill machines &
Enables you to create machine definitions for dual-spindle lathes and turn-mill machines. In the Machine Library, adds
multiple turn-mill options to help you quickly create commen configurations of lathes with live tocling. When creating a
machine definition, lets you specify turrets and spindles in the kinematics tree.

B Live Machine Data Connection ‘3

Evaluate results in real time through live data acquisition of probed points from Haas Controls for the Inspect Surface, Probe

Obnovit wchozi

Pouit Zrusit



https://feedback.autodesk.com/
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Program

‘ Al | CloudNC | CAM Assist

Usnadnéte programadtorum

jejich praci pomoci Al.
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, f doplnek od
s o oritské spolecnosti
— — Toecco] CloudNC.

.
R I S0 BeIMe s £ A TUWS AHE HADD =
7 =] O ®Be = 4 S 4AEE WEahbk = B
20* 30~ DRILLING » MULTI-AXIS » MODIFY ACTIONS MANAGE » INSPECT * SELECT~ CAMASSIST »
L]

ssssss

Al | CloudNC | CAM Assist . CAM Assistje Al

« BROWSER

e ¥ + Na nékolik méilo
. & kliknuti dokaze

> e navrhnout
vhodné strategie
pro Vas dilec.

* Frézovani 2D, 3D,
50S poziche.

* Vyvoj disponuje
/5 programatory

/\ CloudNC
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Al | CloudNC | CAM Assist

ViROBA EE QQQ \’,

@ Demo3* x+ 0O @ £ @ @ W

VYROBA

Swe s

B R eS=0 - SR A

USetfete az80%
casu programovani.

Usnadnéte .
programatorym jejich
praci pomoci Al

Rozsifte vyrobu bez
navyseni poctu
zamestnancu.

Ingsobte produktivitu
sveho stavajiciho
rogramatorského
ymu.

Al vybird vhodné
strategie, nastroje,
rezné podminky a
pomuze | s upnutim.

/\ CloudNC
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CAM Assist | Mékké Celisti

54 °Z 5K) - Autodesk Fusion = o
I R I AP @ Shear Flate 3 x x+ D@ 4 @mw £

FrEZOVA SouSTRUZEN  ADTMN  KOWTROLA  \VRosa  powlcky e
oo L @0 BeIHes HH K] FSHTYN A2 HE2hbe = RN h
usTavenis v 0+ VRTAN® | viceostr upRavIT - SPRAVOVAT ¥ wyeRaT

AKCE KONTROLA ™

44 PROHLIZEE

e
A © (B shearpae z G
B setotey: mm
D W@ Poimenované pohiedy
D& PoCil X
D

¢-EOQA T E T e m P a

¢« Moznosti
automatického
vytvoreni
meékkych Celisti.

« Téelesa jsou
vytvorena primo
ve Fusionu a maiji
svou histori.

/\ CloudNC
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CAM Assist | Ukazka rozpozndni

n Shear Plate v4* (CAM Team Arkance CZ SK) - Autodesk Fusion

I av A m @ Shear Plate var
FREZOVANI SOUSTRUZENT ADITIVHI KONTROLA VYROBA POMOCKY
. 4 ; & T (5
e B 890 BeIMOs £ K& RSHUN 4EE A = [N
USTAVEN ™ 207 Mg VRTANi* VICEOSE ¥ UPRAVIT AKCE™ SPRAVOVAT * KONTROLA™ | VYBRAT® = CAMASSST~

<« PROHLIZEC
A © [} shearPistev2

[ Jednotiy: mm
> @l Pojmenované pohledy
D & @l Politek
D @ [ Modey
4 © T3 ustaveni

o v REIINe

KowewTAR CrE O Q QDG e O e 3 a

/\ CloudNC
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CAM Assist | Cenove kalkulace

« Automatizovany
proces cenove
kalkulace.

¥ Nepoymenovany \M Tear lesk Fusion = =} x
# B arocla @ Nepojmenovan x+ 0@ s 0myY §
FREZOVAN SOUSTRUZENI ADITIVNI KONTROLA VYROBA POMOCKY
e N v L = & FSWUN & 104 5 ! = >
wen- Pl @@ BSIH@®s FH @ FXHTSN G4EH HTERRr = E
et ol - .. ° Mozn O 31' O adu

4 PROHLIZEC e 3 o <~ o o
T S az 10 projektu
’ 7Pw|menw'v=n= pohledy b ’
b g NAaraz.
© F3 Ustaveni

« Ke kazdému
modelu je
priddana
technologie.

« Prace s
koeficienty.

° ¢-EOQA T E T e m P L@

/\ CloudNC
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CAM Assist | Al optimalizace
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Chcete zrychlit programovani CNC stroju az o 80 %?

CAM Assist automatizuje tvorbu programu pro
obrdbéni, coz mUze usetti spoustu Casu a programdtor
se mUze vénovat komplikovanéjsim vécem.
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Védeéli jste, ze tento ndstroj muze diiné usetfit az 1000
hodin rocnée CAM Assist zkracuje cas potrebny pro
programovani, coz znamena vétsi produktivitu @
rychlejsi zpracovani zakdzek.
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Chcete zjednodusit proces zauc¢ovani novych
programatord CNC stroju?

CAM Assist nabizi intuitivni ndvrhy a doporuceni, které
usnadnuji praci méné zkusenym programadtorim,
zatimco ti zkusenéjsi mohou strategie snadno

upravovar.
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Zajimaiji Vas pokrocilé funkce, které automaticky
nastavi optimalni rychlosti a posuvy pro CNC
obrdabéni?

Diky funkci ,,Cutting Parameters Al mUzete dosdhnout
vyssi presnosti a efektivity obrabéni s minimdalnim Usilim.
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Chtéli byste rychleji a presnéji odhadnout naklady na
nové zakdzky?

CAM Assist umoznuje efektivnéjsi kalkulaci ndkladi na
programovdni, coz pomuUze |épe pldnovat a zvysovat
pocet zakdzek.



|l

s}« ARKANCE

Dekuji za pozornost

"Av‘%}

e



	Snímek číslo 1
	Autodesk Fusion
	Program
	Program
	Správa souborů
	Zrychlení animace
	Grafika Fusionu
	Fusion | Doporučený HW
	Získání rotačních profilů
	Oblíbené šablony
	Nové měřící cykly
	Výšky respektují upínky
	Nová strategie�Víceosé dokončení
	Hlídané plochy
	Reorganizace
	Konturování nahlíží do podkosových oblastí
	Optimalizace 3D adaptivní
	Import CAM dat z prolinkovaných souborů
	Bezpečné oblasti přejezdů
	Úprava nájezdů a odjezdů
	Zůstaňte produktivní!
	Program
	Flexibilní řešení
	Flexibilní řešení
	Pokročilé možnosti frézování
	Automatizované vrtání
	Strmé a mělké
	Strmé a mělké
	Strmé a mělké
	Strmé a mělké
	Strmé a mělké
	Snímek číslo 32
	Dokončení rohů
	Geodetická strategie
	Geodetická strategie
	Geodetická strategie
	Geodetická strategie
	Posunutí počátečních bodů
	Snímek číslo 39
	Snímek číslo 40
	Práce s obrobkovou sondou
	Rozšíření online měření
	Fusion Insider
	Program
	AI | CloudNC |CAM Assist
	AI | CloudNC |CAM Assist
	CAM Assist | Měkké čelisti
	CAM Assist | Ukázka rozpoznání
	CAM Assist | Cenové kalkulace
	CAM Assist | AI optimalizace 
	Chcete zrychlit programování CNC strojů až o 80 %? ��CAM Assist automatizuje tvorbu programů pro obrábění, což může ušetří spoustu času a programátor se může věnovat komplikovanějším věcem.
	Věděli jste, že tento nástroj může dílně ušetřit až 1000 hodin ročně? CAM Assist zkracuje čas potřebný pro programování, což znamená větší produktivitu a rychlejší zpracování zakázek​.
	Chcete zjednodušit proces zaučování nových programátorů CNC strojů? ��CAM Assist nabízí intuitivní návrhy a doporučení, které usnadňují práci méně zkušeným programátorům, zatímco ti zkušenější mohou strategie snadno upravovat​.�
	Zajímají Vás pokročilé funkce, které automaticky nastaví optimální rychlosti a posuvy pro CNC obrábění?��Díky funkci „Cutting Parameters AI“ můžete dosáhnout vyšší přesnosti a efektivity obrábění s minimálním úsilím​.��
	Chtěli byste rychleji a přesněji odhadnout náklady na nové zakázky? ��CAM Assist umožňuje efektivnější kalkulaci nákladů na programování, což pomůže lépe plánovat a zvyšovat počet zakázek​.
	Děkuji za pozornost

